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Schwei3nahte:
| Schweinahtbewertungsgruppe: ~ DIN EN ISO 5817 ‘D’
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\Verzinkungsbohrung 210
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2x3 um 120° vers.
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Schweilzusatzwerkstoffe: DIN EN ISO 2560
DIN EN 440
Schwei3nahtzeichen: EN 22553
SchweiBnahtvorbereitung: DIN EN IS0 9692
Schwei3verfahren: DIN IS0 857

50

nicht gekennzeichnete SchweiBndhte: a = 3mm

Ro. $88.9x3,2

Vorwarmtemperatur: t > 30mm -->100°-150°

UP-Nahte: mindestens 60% durchgeschweil3t

Korrosionsschutzsystem:

Feuerverzinkt nach DIN EN SO 1461t Zn k
Anstrich:
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